Andrs$ Ondrej, Ing., Ph.D.

Analyza viceosych upinacich systému

Jednim z hlavnich Ukol( prace bude provést resersi oblasti viceosych upinacich systému pro
CNC stroje. Dalsim cilem bude stanovit specifické parametry pro jejich konstrukci a nasazeni. Prace
by méla smérovat k ndvrhu konceptu automatizovaného systému, ktery bude schopen polohovat
obrobek v CNC stroji, ¢imz urychli cely proces upinani. Navrhova aktivita bude podporena
systémovou analyzou viceosych upinacich systému.

Navrh uZivatelského programu pro fidici jednotku napajeni

Cilem prace bude navrhnout uzivatelsky software na PC pro fidici jednotku napajeni
experimentd. Ridici jednotka napdjeni je zaloZena na platformé Siemens LOGO! a je schopna
autonomniho provozu. Jeji hlavni funkci je spinani a monitorovani (méfeni U/l) jednoho kanalu
napdjeni AC 230V, 16 A. UZivatelsky software pro PC bude s jednotkou komunikovat, nastavovat
jeji parametry, logovat jeji stavy do databdze a vizualizovat mérena data. Pro vyvoj bude pouzito
prostiedi NI LabVIEW.

Navrh zarizeni pro automatické ¢asosbérné snimani

Jednim z hlavnich Ukoll bude provést resersi oblasti automatizovaného ¢asosbérného snimani.
Dalsim cilem bude stanovit specifické pozadavky na automatickou fidici jednotku a jednotku pozdé;ji
navrhnout véetné jejich periférii. Vlastni realizace bude provedena s pomoci platformy RaspberryPl.

Studie zafizeni pro automatické ¢asosbérné snimani

Hlavnim cilem prace bude provést resersi oblasti automatizovaného ¢asosbérného snimani.
Dalsim cilem bude stanovit specifické parametry pro automatickou fidici jednotku a jednotku
pozdéji koncepéné navrhnout véetné jejich periférii (HW/SW).

Blecha Petr, doc. Ing., Ph.D.

Bezpecnost vybraného typu vyrobniho stroje

Student provede resersi poZadavk( na bezpecnost a spolehlivost vybraného typu vyrobniho
stroje (bezpecna konstrukce, BOZP, kyberneticka bezpecnost a pod.). Relevantni poZadavky
uspordada do editovatelného pozadavkového listu a dle moznosti je aplikuje na vybrany typ stroje.
Vysledky aplikace zhodnoti formou vlastnich zavérd a/nebo doporuceni.

Bezpecnost vybraného typu vyrobniho stroje nebo systému

Student provede resersi pozadavk( na bezpecnost a spolehlivost vybraného typu vyrobniho
zafizeni (bezpecna konstrukce, BOZP, kyberneticka bezpecnost a pod.). Provede analyzu rizik dle
CSN EN 1SO 12100:2011 a navrhne vhodna preventivni opatFeni pro snizeni rizik. Vysledky zhodnoti
formou vlastnich zavérd a/nebo doporuceni.

Zabezpecovani kvality v prdmyslové vyrobé

Bude provedena reserse pozadavk( a nastrojd na zabezpecovani kvality v dané primyslové
vyrobé. Zahrnou se pozadavky mezinarodni normy CSN EN I1SO 9001:2016 a pfipadné dalsich
integrovanych systém( managementu. Pfehledné budou analyzovany zndmé nastroje a metody
zabezpecovani kvality dle jejich potencidlniho vyuziti (napf. 7 zakladnich nastrojt, 7 novych
nastroju, Six Sigma, Lean, Kaizen, ...). Potencialni vyuZiti bude zdivodnéno na zakladé védeckych
¢lankd publikovanych v citacnich a referencni databazich Web of Science a Scopus, které jsou
dostupné z pocitacové sité VUT.

POZNATKY BUDOU NASLEDNE APLIKOVANY NA ZVOLENY TYP PRUMYSLOVE VYROBY.

Student provede resersi pozadavk( a nastrojld na zabezpecovani kvality v primyslové vyrobé.
Vlyjde z pozadavk(l mezinarodni normy CSN EN 1SO 9001:2016 a piehledné roztfidi zndmé nastroje a
metody zabezpecovani kvality dle jejich potencidlniho vyuZiti (napf. 7 zakladnich nastrojd, 7 novych
nastrojd, Six Sigma, Lean, Kaizen, ...). Potencidlni vyuZziti zdGvodni na zakladé védeckych ¢lanki
publikovanych v citacnich a referencni databazich Web of Science a Scopus dostupnych z
pocitacové sité VUT.

POZNATKY NASLEDNE APLIKUJE NA ZVOLENY TYP PRUMYSLOVE VYROBY.



Bradac Frantisek, Ing., Ph.D.

Modernizace fizeni CNC systému obrabéciho stroje EMCO

V laboratotich Ustavu vyrobnich strojl, systémd a robotiky se nachazi CNC soustruh a frézka
od firmy EMCO. Oba stroje jsou vybaveny zastaralym fidicim systémem EMCOTronic. Ukolem je
navrzeni povyseni tohoto stroje o novy fidici CNC systém vcetné zpracovani vybranych moduld
programového fizeni.
Navrh automatické vymény nastrojl pro robotické obrabéni

Prace se bude zabyvat navrh automatické vymény nastrojl pro robotické obrabéni u robotické
bunky umisténé v laboratofich Ustavu.
Soucasti prace je konstrukéni navrh vyménné stanice, ndvrh zapojeni elektroinstalace véetné
senzoriky a aktuator( této vymény a vytvoreni programu pro tuto vyménu.

Navrh elektromechanickych vyukovych modell pro vyuku elektrotechnicky a

pneumatiky

Ukolem zadané bakalaFské prace bude navrzeni elektromechanického modelu na bazi Fidiciho
systému PLC pro vyuku elektrotechnickych predmétu.
Studie zmény fidiciho systému robotu Eshed

Ukolem je vytvofit studii proveditelnosti vymény stavajiciho fidiciho systému u robotu ESHED
za fidici systém firmy Beckhoff.
Navrh a virtudlni zprovoznéni robotizovaného pracoviste se vstrelovacim strojem pro

vyrobu slévarenskych jader

Cilem prace je navrhnout pracovisté pro vyrobu slévarenskych jader, kde jsou robotizované
ukony vyjimani jader ze vstifelovaciho stroje. Vysledkem prace bude ndvrh konkrétniho pfikladu a
virtualni zprovoznéni stroje a robotu.

Brazina Jakub, Ing.

Implementace strojového vidéni ve vyrobnim systému UVSSR PORTABLE CELL

Cilem této prace je seznamit studenta s problematikou strojového vidéni a jeho naslednou
implementaci do robotického vyrobniho systému UVSSR PORTABLE CELL. Vysledky této prace
budou vyuZity ve vyuce jako ukazka moznosti vyuZiti strojového vidéni v oblasti priimyslové
automatizace a robotiky.

Virtualni zprovoznéni flexibilniho robotizovaného vyrobniho systému

V ramci feSeni dané diplomové prace je student seznamen s problematikou virtualniho
zprovoznéni flexibilniho vyrobniho systému. Prvnim cilem je tvorba 3D modelu za ucelem zajisténi
odezvy vUci které jsou pak testovany navrhované robotické a PLC fidici algoritmy. Vysledky této
diplomové prace budou dale slouzit ve vyuce jako prezentace moznosti virtualniho zprovoznéni.

Virtudlni zprovoznéni robotického vyrobniho systémU pro bodové svarovani

V rdmci feSeni dané diplomové prace je student seznamen s problematikou navrhovani
robotickych pracovist pro bodové svarovani. Cilem préace je aby student zanalyzoval mozné
komponenty (HW/SW) a zvolil vhodnou koncepéni variantu. Nasledné tuto koncepci virtualné
zprovoznil. Vysledky této diplomové prace budou déle slouzZit ve vyuce jako prezentace moznosti
virtualniho zprovoznéni.

Dokoupil Vladimir, Ing., CSc.

CNC frézovaci jednotka pro obrabéci linku

CNC frézovaci jednotka s horizontalnim vietenikem a dvéma linearnimi osami uréena pro
stavbu vyrobnich linek a systém{. Jednotka je uréena pro obrabéni ploch litinovych odlitk( pomoci
frézovacich hlav.

Konstrukce naklapéciho stolu

Jednoucelovy naklapéci stil uréeny pro polohovani obrobkd ve vyrobni lince.



Modularni manipuldror rotaénich obrobk
Navrhnéte manipulator moduldrni koncepce véetné zasobniku, urceny pro nakladani a
vyjimani rotacnich obrobk( u soustruznickych center.

Ukladani obrdbécich strojl na zaklad

K dosazeni vysoké presnosti modernich obrabécich strojl je nezbytné jejich odpovidajici
uloZeni na zéklad. K tomu se uZiva vice metod a prostredkd.
K tomu pfispiva i provedeni vlastniho zakladu.

Vertikalni CNC soustruh pro automobilovy prdmysl
Mensi vertikalni soustruh pro obrabéni htidelovych a pfirubovych soucdsti v prostiedi sériové
vyroby.

Vfetenoveé hlavy

Vietenové hlavy predstavuji pfislusenstvi zejména vétsich frézovacich center, které vyznamné
rozsifuje jejich technologické moznosti a tim jejich uzitnou hodnotu.

Hermansky Dominik, Ing., Ph.D.

Konstrukéni navrh mobilniho akumuldtorového manipulatoru

Pro manipulaci v Cistych prostorech farmaceutickych a potravinarskych provozi je nezbytné
vyuziti akumuldtorovych manipulatord. Nevyhodou je nizsi nosnost. Jednotliva zafizeni se
konstruuji dle pfesné stanovenych poZzadavkUl se strany zakaznika. NejdUlezZitéjsimi parametry jsou
nosnost, rychlost pojezd(, druh manipulace a ovladani.

Konstrukéni ndvrh oto¢ného stolu s nosnosti 65 000 kilogram

Otocny stul se vyuZiva k pfesnému polohovani obrobku pti obrabéni, zejména na
horizontalnich a portalovych frézovacich centrech. Stll bude slouZzit k upinani rozmérnych obrobkd
s hmotnosti aZz do 65 tun. Otocné stoly je nutno konstruovat s ohledem na vyuziti pro konkrétni
technologické aplikace.

Konstrukéni navrh poloautomatické plni¢ky pro potravinarskou vyrobu

Poloautomatické plnic¢ky se pouzivaji v mensich provozech potravinarskych vyrob. Pouzivaji se
k pInéni olejl, past, emulzi, mléka a jinych tekutin. PInicka ma nastavitelny rozsah pro plnéni sklenic
0 objemu od 300 ml do 1000 ml. Ovladani plnicky je ru¢ni pomoci tlaéitka nebo nozni pomoci
pedalu. Vyrobni takt musi umoZznit naplnit az 800 ks sklenic za hodinu. PInicka je vyrobena z
nerezové oceli a musi splfiovat standardy pro pouZiti v potravinarské vyrobé.

Konstrukéni ndvrh stroje pro automatické uzavirani vicek

Stroj je urcen pro automatické zavirani sklenic vicky (twist-off) a PET lahvi pomci plastovych
Sroubovacich vicek. Zatizeni pracuje v automatickém reZzimu - zaloZeni vi¢ka na sklenici/lahev, v
dalsi pozici nasleduje utazeni na presné definovany kroutici moment. Jednotlivé pozice jsou
kontrolovany snimaci. Takt linky nastavitelny aZz do 1500 ks/hod.

Konstrukcni navrh stroje pro utahovani vicek

Stroj pro utahovani ,twist-off” vicek se pouziva hlavné v procesu potravinarské vyroby.
Zatizeni bude pracovat v poloautomatickém rezimu. Po vloZeni sklenice zaviraci stroj vloZi vicko a
utdhne na pozadovany moment. Stroj musi byt konfigurovatelny pro rdzné vysky sklenic. Vyrobni
takt - moZnost utdhnout az 1000 ks/hod.

Konstrukéni ndvrh stroje pro uzavirani privafovatelnymi vicky

Zaftizeni je uréeno pro potravinarsky primysl pro poloautomatické zavirani kelimkd a misek
pomoci pfivaritelnych vicek. Naplnény kelimek se vloZi do Uchytu a pootocenim pracovniho stolu se
presune pod privarovaci hlavu. Pfivareni vicka je v automatickém rezimu. Vyrobni takt 500 ks/hod.

Konstrukcni navrh zafizeni pro plnéni a uzavirani tub

Zaftizeni je uréeno pro plnéni a uzavirani plastovych, kovovych a liminatovych tub. Vyuziti
takové linky je mozné v Sirokém spektru odvétvi — kosmeticky, farmaceuticky, potravinarsky a
chemicky primysl. Zafizeni pracuje v automatickém rezimu - zaloZeni tuby, naplnéni, zataveni. Také

musi byt konfigurovatelné pro rizné prliméry a délky tub. Takt linky nastavitelny az do 1500
ks/hod.



Navrh automatické linky pro plnéni a uzavirani kelimkd

Automatické linky pro plnéni a uzavirani kelimk( se pouzivaji ve vétsich provozech
potravinarské vyroby. PouZivaji se k plnéni oleju, past, dZzemu, hofcice, jogurtl a mnoha dalSich
produktl. Zafizeni musi byt konfigurovatelné pro rGzné priméry kelimkd. Objem jedné plnici davky
je také nastavitelny. Zafizeni pracuje v plné automatickém cyklu - automatické zalozeni kelimku,
naplnéni, pfivareni vicka, vyhozeni na dopravnik. VSechny pozice jsou kontrolovany snimaci. Takt
linky az do 1000 kelimkd za hodinu.

Navrh kotveni pro obrabéci stroj

Spravné kotveni obrabéciho stroje ma velky vliv na statickou a dynamickou tuhost pfi
obrabéni. Ukolem studenta je navrhnout pro zadany stroj vhodné kotveni a stanovit véechny
potfebné parametry. Pfi ndvrhu je nutno uvazovat vicero variant v souladu s aktudlnimi
konstrukénimi trendy.

Vyvoj vieteniku s dlouhym vysuvem pro svislé soustruznické centrum

Z hlediska dynamické a statické tuhosti, které maiji vliv na pracovni pfesnost stroje je vietenik
nejpoddajnéjsim ¢lenem. Trendem je neustdle zvySovani vykonu a krouticiho momentu stroje.
Cilem prace je navrhnout vietenik, které bude zvladat prenos velkého zatizeni. Do ndvrhu budou
zahrnuty moderni trendy zejména v oblasti nekonvencénich materidl(. Nedilnou soucasti prace je
vypoctova optimalizace.

Holub Michal, doc. Ing., Dipl.-Ing, Ph.D.

Konstrukéni navrh pohybové osy pro méfici zafizeni centroskop

Zadani prace vychazi z potfeb méreni opto-mechanickych sestav pomoci centroskopd. Prace je
zamérena na mechanickou ¢ast stroje, v praci nebude feSena opticka ani elektro ¢ast. Specifikem
tohoto zadani je, Ze se pozaduje relativné velky zdvih linearni osy, pfi zachovani malé zastavbové
vysky stroje (pro stéhovani v budovach v sestaveném stavu) a Ze méfici modul je relativné hmotny z
dlvodu pouziti autokolimatoru s karuselem s vice objektivy.

Méreni a kompenzace chyb kolmosti na CNC obrabécich centrech

Geometrické chyby obrabéciho stroje maji pfimy vliv na kvalitu budouciho obrobku. Jednou z
takovychto vyznamnych chyb je chyba kolmosti. Na trhu existuje velké mnoZzstvi méfici techniky.
Mezi né patfi také zafizeni Babblabr QC-20-w, ktery umoZzniuje méreni a vyhodnoceni chyby
kolmosti.
Méreni a kompenzace chyb primosti na CNC obrabécich centrech

Geometrické chyby obrabéciho stroje maji pfimy vliv na kvalitu budouciho obrobku. Jednou z

takovychto vyznamnych chyb je chyba pfimosti. Na trhu existuje velké mnoZstvi méfici techniky.
Mezi né patfi také laser interferometr XL-80, ktery umoznuje nékolik typl méreni.

Navrh vyménné hlavy a pracovisté horizontalniho frézovaciho a vyvrtaciho CNC

obrabéciho stroje pro uUcely inprocesniho méreni

Meéreni velkych obrobkd pfimo v misté obrabéni predstavuje vysoké finan¢ni naroky na
mobilni zafizeni typu Laser Tracker. SniZeni pofizovacich nakladd je ozné integraci jednodusich
méficiho zafizeni pfimo do vyrobniho stroje, mezi které patfi i mobilni méfici rameno.
Vyuziti prestavitelnych prvkd ve vyrobé

Technologicka priprava vyroby na CNC obrabécim stroji mize byt casové narocna. Jednim z
bod( pripravy je spravné vyrovnani obrobku. Vyrovavani potom probiha v nékolika iteracnich
krocich, které obsahuji méreni a prestaveni obrobku. Tento proces mize trvat i nékolik pracovnich
smén, a proto jsou hledany cesty, jak tento proces z efektivnit. Jednou z mozZnosti je proces
vyrovnani zautomatizovat.

Zkousky geometrické presnosti aplikované pro primyslové roboty

Cilem diplomové prace je ovéfit aplikovatelnost metod méreni geometrické prenositi pro
obrabéci stroje na primyslové roboty a definovat jejich nasaditelnost. Mezi méfici zafizeni patfi
Ballbar, Laser interferometr, LaserTRACER a digitaIni inklinometry.



Huzlik Rostislay, Ing., Ph.D.

Komunikace s primyslovymi frekvenénimi ménici

Primyslové frekvencni ménice jsou v dnesni dobé velice rozsifené. Predmétem prace je
prozkoumat moznosti rznych komunikacnich sbérnic pouzivanych v dnesnich ménicich. V ramci
prace student vytvori ve vhodném programovacim jazyku program pro vycitani dat z ménicl a
provede analyzu ziskanych dat. Dale student provede vyhodnoceni moznych typ(i komunikacénich
sbérnic a protokoll pro moznost on-line monitoringu.

Moznosti frekvencnich analyz signall

Pfredmétem prace je provést prizkum jednotlivych typu frekvencénich analyz pro
vyhodnocovani signdld. Student nejprve v ramci literarni reSerse vybere nékolik typd analyz
(Fourierova analyze, Cepstrum apod.), pro tyto typy analyz vytvoti ve vhodném programovacim
jazyku (napf. Python, Matlab/Octave apod.) programy vyuzivajici tyto analyzy. Na zavér student
zhodnoti moZnosti vyuZiti jednotlivych typud analyz.
Navrh kabinetu rentegenového systému

Rentgenové systémy se v soucasné dobé pouzivaji v riznych prlimyslovych aplikacich. Jednim z
klicovych faktor( ovliviiujicich vykon a presnost téchto pristrojd je spravné navrzeny stinici kabinet
pfistroje. Cilem této prace je navrhnout stinici kabinet pro rentgenovy systém na zakladé studie
stavajiciho feSeni rentgenového systému s dlirazem na vyrobitelnost, bezpeénost a moznost
integrace pfistroje do linky pro sériovou vyrobu.
Pracovisté pro dynamické zatéZovani elektrickych pohond

Cilem prace bude naprogramovani tidici ¢asti (PLC) na rdmci ménice Control Techniques M701.
Student se v rdmci své prace bude zabyvat dynamikou elektrickych pohon.
Software pro zpracovani obrazu na platformé Rapsberry Pl

Pfedmétem prace vytvofit program na platformé Rapsberry zpracovavat obraz a ziskavat z
ného poZadovana data.
Software pro zpracovani zvuku na platformé Rapsberry Pl

Pfedmétem prdace vytvofit program na platformé Rapsberry zpracovavat zvuk a a provadét na
ném zakladni analyzy.

Jankovych Robert, doc. Ing., CSc.

Méreni otvoru v sériové vyrobeé

Prace ma za ukol hledani cest ke zvySovani presnosti méfeni otvord v automatizované kontrole
pFi sériové vyrobé. Ukolem je zpracovat konstrukéni navrh a zhodnotit metrologické vlastnosti nové
koncepce méficich hlavic. Hlavnim vysledkem bude zhodnoceni metrologickych vlastnosti nového

typu
snimace na zakladé provedenych experimentl. Podpora je zabezpecena ve spolupracujici firmé.

MozZznosti vyuziti pristroje Talysurf CCl Lite pro méreni parametrd nedokonalosti

povrchu

Zhodnoceni moznosti vyuZiti pristroje Talysurf CCl Lite pro méreni parametri nedokonalosti
povrchu ve smyslu koncepce 1SO GPS a normy 1SO 8785. Ukolem je rovnéz navrh metodiky pro
posouzeni shody namérenych hodnot parametri nedokonalosti se specifikaci.

Presnost strojirenskych vyrobkd

Ukolem studenta/studentky je provedeni analyzy procesu pfijimani a realizace zvolené
strojirenské vyroby z pohledu metrologického zajisténi zakazek. Na zakladé analyzy soucasného
stavu ve spolupracujici firmé je nutné navrhnout vhodna doporuceni pro zlepseni stavu.

Rentgenova radiografie a tomografie v primyslové praxi

Rentgenova pocitacova tomografie je vyuzivana pro nedestruktivni zobrazeni a analyzu Siroké
Skaly materiald. Oproti Iékafstvi je ovsem v priimyslovych oborech dostupna pomérné kratce, diky
¢emuz je v mnoha standardech, zabyvajicich se nedestruktivnim testovanim, opomijena. U ponékud
rozsirenéjsi radiografie se zase v normach casto nepredpokladaji digitalni detektory, které oproti



film{m umoznuji vétsi moznosti nasledného zpracovani.

Na druhou stranu, existuji také standardy klasifikujici rGzné vady ve vyrobcich, které by bylo mozné
pomoci modernich rentgenovych metod detekovat a vyhodnocovat.

Prvnim Ukolem této prace je tyto normy vyhledat a v praxi otestovat jejich vyuZzitelnost pfi
nedestruktivnim testovani pomoci radiografie nebo pocitacové tomografie.

Druhym ukolem prace je posouzeni moznosti vyuZiti rentgenové radiografie a tomografie v
pramyslové praxi pro posuzovani shody se specifikaci u vybranych priimyslovych vyrobk dle
systému ISO GPS.

Zabezpecovani kvality zvolenych vyrobk(

Zhodnoceni moznosti vyuZiti vhodnych nastroja fizeni kvality pro zlepseni sou¢asného stavu
managementu kvality ve spolupracujici firm&. Ukolem je predeviim Gspé&$na aplikace vybranych
metod Ffizeni kvality a zhodnoceni miry zlepSeni stavu ve prospéch kvality zvoleného vyrobku.

Kli¢ Daniel, Ing.

Digitalni dvojCe pro obrabéci stroje — popis a charakteristika

Pojem digitalni dvojce (DT) je zde od roku 2008 a s narUstajicim zajmem o koncept digitalniho
dvojcete pribyva jeho definic a zplsobl chapani. Je potifeba ujasnit a usporadat pojmy, které se v
tomto tématu nachazeji. Tato resSersni prace by méla prispét k lepSimu porozuméni konceptu
digitdlniho dvojcete v roce 2023 a identifikovat oblasti, na které by se dalsi vyzkum mél soustredit a
to zejména v oblasti obrabécich stroji (OS).

Dynamické simulace linearni posunové soustavy CNC frézky

Dynamické simulace pomahaji odhalit pribéhy sil v rznych uzlech strojd a tim usnadniuji
rozhodovani v jejich dimenzovani. Tato prace mlzZe napomoci lépe pochopit vliv sil na pohony
kulickovych Sroubl a jejich zpétné vycitani z veli¢in motoru.

Navrh CNC rezaciho stroje odporovym dratem

Pro fezani mékkych material(l (napf. polystyrénu). Velikost stolu 2400 x 1200 mm. Vyska
fezaného materidalu max 120 mm. MoZnost zmény uhlu fezu.
Vypocty reznych sil pfi frézovani

Pro lepsi pochopeni déja uvniti CNC frézky je tfeba znat prabéhy sil pti frézovani. Zadani prace
je zaméreno na porovndvani rliznych metod vypoctu sil s pfimym mérenim.
Vyuziti umélé inteligence v oblasti vyvoje obrabécich stroj

Uméla inteligence je dnes soucasti kazdodenniho Zivota. V priimyslu také nachazi své misto,
ale v oblasti konstrukce a designu obrabécich strojl neni pravdépodobné vyuzivana tak jak jeji
potencial dovoluje. Tato prace by si méla polozZit otazku jakym zplsobem by se tento novy trend dal
vyuzit pfi ndvrhu a konstrukci obrabécich stroja.

Knoflicek Radek, doc. Ing., Dr.

Bezpecnost v ramci aplikace kolaborativnich robotu

Podrobny popis soucasného stavu v oblasti pozadavk(l na bezpecnost provozu kolaborativnich
robotl (téZ kobot() a robotizovanych pracovist, ze kterych se tvofi robotizovana technologicka
pracovisté, kterd jsou spolecna pro praci s ¢lovékem. Soucdsti BP je i uvedeni prikladl z praxe
nékolika provedeni robotizovanych pracovist libovolné technologie (manipulace s materidlem a
pod.), kdy nejméné jedno autorem BP nalezené bude komentovano co do provedeni, funkce a
ucelu, s ohledem na zasady bezpecnosti prace s koboty.

Konstrukce a aplikace kolaborativnich robotd

Podrobny popis soucasného stavu v oblasti konstrukce kolaborativnich robot( (téZ kobot),
véetné vhodnych perifernich zafizeni a koncovych efektord, ze kterych se tvofi robotizovana
technologicka pracovisté, kterd jsou spolecna pro praci s ¢clovékem. Soucasti BP je i uvedeni prikladl
z praxe nékolika provedeni robotizovanych pracovist libovolné technologie (manipulace s
materialem a pod.), kdy nejméné jedno autorem BP nalezené bude komentovano co do provedeni,
funkce a tGcelu, s ohledem na zasady Priimysl 4.0.



Konstrukce a aplikace kolaborativnich robotl v kontextu Primyslu 4.0

Podrobny popis soucasného stavu v oblasti konstrukce kolaborativnich robotl (téz kobot(),
véetné vhodnych perifernich zafizeni a koncovych efektort, ze kterych se tvori robotizovana
technologicka pracovisté, ktera jsou spolecna pro praci s ¢lovékem. Soucasti BP je i uvedeni prikladd
z praxe nékolika provedeni robotizovanych pracovist libovolné technologie (manipulace s
materidlem a pod.), kdy nejméné jedno autorem BP nalezené bude komentovano co do provedeni,
funkce a ucelu, s ohledem na zasady Prlimysl 4.0.

Konstrukce a aplikace mobilnich robotl vhodnych pro nevyrobni (neprimyslové)
pouziti

Podrobny popis soucasného stavu v oblasti konstrukce mobilnich robot( s rliznymi typy
lokomocnich Ustroji, véetné popisu vezenych podsystému (akumulatory, pohony, fidici systém,
senzory), které jsou vhodné pro vyuziti mimo pramysl, v ryze nevyrobnich oblastech. Soucasti BP je

i uvedeni mnoha prikladl v praxi uzivanych typickych aplikaci (od servisnich robotl pro haseni
pozard aZz po mobilni roboty pro prizkum planet Slunecni soustavy).

Konstrukce a aplikace staciondrnich prdmyslovych robot(

Podrobny popis soucasného stavu v oblasti konstrukce stacionarnich primyslovych robotd,
véetné vhodnych perifernich zafizeni a koncovych efektord, ze kterych se tvofi robotizovana
technologicka pracovisté. Soucasti BP je i uvedeni prikladd z praxe nékolika provedeni
robotizovanych pracovist libovolné technologie (manipulace s materidlem, svafovani a pod.), kdy
jedno autorem BP nalezené bude komentovano (projektovano) s ohledem na zasady Primysl 4.0.

Navrh primyslového robotu se Sesti stupni volnosti

PFi rdznych Ukonech v primyslu ma zaméstnavatel na vybér lidskou, nebo strojni pracovni silu.
Nékteri zaméstnavatelé progresivné zadaji vyrobu automatizovat, ¢imz nahrazuji ¢lovéka v
technologickém procesu vyroby primyslovym robotem. Zadani DP je feSeno ve spolupraci se
spolec¢nosti ABB, s. r. 0. v MoSnové.

Systematické konstruovani v oblasti vyrobnich stroji a robotd

PrestoZe je znamo a k dispozici je jisté mnoZstvi systematickych postupl konstruovani, jsou v
praxi stale malo vyuZivané. Proto je dllezZité pripominat jejich vyznam a opétovné je zpopularizovat
v Siroké obci konstruktéri moderni vyrobni techniky.

Kotek Lubos, Ing., Ph.D.

Analyza rizik turbinovych soustroji

Téma diplomové prace je zaméreno na zajisténi komplexni identifikaci nebezpedi a posouzeni
rizik soustroji parni turbiny.
Hodnoceni bezpecnosti technického provozu letisté

Provoz a sluzby na provoznich plochach letisté (napt. tankovani, manipulace s nebezpeénymi
latkami, udrzba) predstavuiji rizikové prace, u nichz je duleZité vyhodnotit riziko nejen z hlediska
bezpecnosti pracovnikd, ale také cestujicich, ktefi se pohybuji na letisti. Diplomova prace resi jak
technické, tak organizacni faktory ovliviujici bezpeénost pfi téchto pracich.
|dentifikace zdroju rizik primyslovych peci- primyslové plynové pece

Pramyslové pece nachazeji uplatnéni v mnoha technologickych procesech tepelného a
chemicko-tepelného zpracovani. Nékteré s téchto vyrobk( mohou predstavovat riziko jak pro
operatora, tak pro okolni obyvatelstvo pouZzitim vysokych teplot a uvolnénim nebezpecnych latek.
Aby bylo moZné predejit nebezpeénym udalostem, je predevsim nutné identifikovat vSechna rizika
spojena s pouZitim prlimyslovych peci.

Kovar Jiri, Ing., Ph.D.

Detekce anomalii v signalech pomoci NVIDIA JETSON

Detekce anomalnii v signalech rizného typu je pomérné komplexni tloha, pro kterou je ale
mozno v literatufe najit mnoho feseni. Cilem této prace je vytvoreni efektivniho modelu pro detekci
anomalii na HW NVIDIA JETSON v jazyce python.



Kooperace vice uZivatel( ve virtudlni realité v Uloze udriby
Cilem prace je definovat tfi typické scénare v problematice Udrzby obrabécich stroji a
nasledné vytvorené konceptu kooperace vice uzivatelQ virtualni reality v nich.

Operace Udrzby ve virtualni realité v Uloze udrzby

Cilem prace je definovat a ovérit typické scénare v problematice udrzby stroji a nasledné
vytvorené konceptu kooperace vice uZivatell virtualni reality v nich.

Paralelizace pro virtualni realitu

Pro zobrazeni sloZitéjsich proces za poufZiti virtudlni reality je nutné pouzit metody vypocetni
paralelizace. PouZiti zplsobu paralelizace je uréeno typem casové narocné pocetni operace a pokud
tato je Uzce spjata s zobrazenim objektl ve virtuaini realité, pak je jeji zpracovani kritické. Cilem
prace je ndvrh a vytvoreni ETL pipeline pro zpracovani vybrané ulohy paralelné.

Marada Tomas, Ing., Ph.D.

Laboratorni Uloha kulicka na naklonéné roviné

Prace se bude zabyvat navrhem, realizaci modelu soustavy kulicka na naklonéné roviné.
Regulovanou veli¢inou je poloha mic¢ku na naklonéné roviné. Jeho poloha bude ovladana pomoci
zmény polohy servomechanismu. Méreni polohy bude feSeno vhodnym snimacem (ultrazvukovy,
infracerveny, kamera). Mozné jsou i rizné modifikace Ulohy. Dily budou vytistény prevainé na 3D
tiskarné technologii FDM. Model bude nasledné slouZit k testovani rliznych typU regulator( ve
vyuce.

Laboratorni uloha kulicka na tyci

Prace se bude zabyvat navrhem, realizaci modelu soustavy typu kuli¢ka na tyci, kde
regulovanou veli¢inou je poloha micku na tyci. Jeho poloha bude ovlddana pomoci zmény polohy
servomechanismu. Méfeni polohy bude feSeno vhodnym snimacem (odporovy, ultrazvukovy,
infracerveny, kamera). Mozné jsou i rizné modifikace ulohy. Dily budou vytistény prevazné na 3D
tiskarné technologii FDM. Model bude nasledné slouZzit k testovani raznych typ( regulatord ve
vyuce.

Laboratorni Uloha micek v trubce

Prace se bude zabyvat navrhem, realizaci modelu soustavy, kde regulovanou veli¢inou je
poloha micku v trubce. Jeho poloha bude ovladdana pomoci zmény pritoku vzduchu ventilatorem.
Méreni polohy bude feSeno vhodnym snimacem (ultrazvukovy, infracerveny, kamera). Mozné jsou i
razné modifikace ulohy. Dily budou vytiStény pfevaziné na 3D tiskarné technologii FDM. Model bude
nasledné slouZit k testovani raznych typ( reguldtor( ve vyuce.

Laboratorni uloha fizeni naklonu ramenem tahem vrtule

Prace se bude zabyvat navrhem, realizaci modelu soustavy, kde regulovanou veli¢inou je
naklon ramene. Cilem je stabilizovat polohu ramene ve vodorovné poloze. Jeho poloha bude
ovlddana pomoci zmény tahu vrtule. Méfeni polohy bude feSeno vhodnym snimacem
(akcelerometr, kamera). Mozné jsou i rizné modifikace ulohy. Dily budou vytistény prevazné na 3D
tiskarné technologii FDM. Model bude nasledné slouzit k testovani raznych typl regulatord ve
vyuce.
Model soustavy pro ovéfovani algoritmU regulace

Prace se bude zabyvat implementaci algoritmU regulace v prostfedi Matlab, pfipadné Python
pro fizeni vyrobnich systému. Soucasti prace bude vytvoreni jednoduché regulované soustavy,

napf. modelu tepelné soustavy, pohonu atd. Na ni bude provedeno praktické ovéreni algoritm(
regulace a jejich sefizeni. Vysledky fizeni budou navzajem porovnany.

Optimalizace parametrd fuzzy klasifikatoru pomoci metod umélé inteligence

Fuzzy systémy vykazuji schopnost predikce a jsou Casto vyuZivany pro ucely klasifikace. V
pripadé klasifikace nam fuzzy systém poskytuji nejenom informaci predikované pfislusnosti ke tridé
ale také miru, jakou k tfidé nalezi. Prace se bude zabyvat tvorbou algoritm( pro optimalizaci
parametru fuzzy klasifikatoru dat pomoci metod umélé inteligence. Optimalizovanymi parametry
mohou byt napfiklad funkce pfislusnosti, baze pravidel atd. Zdrojové datasety budou simulovana
data, realné verejné datasety a pripadné méreni z praxe. Programovacim prostfedim bude Python
nebo Matlab.



Pouziti PLCnext PLC jako zafizeni chytré domacnosti prostfednictvim Home Assistant

Prace se bude zabyvat navrhem projektu, ktery bude demonstrovat moznosti pouziti platformy
PLCnext jako zafizeni pro chytrou domacnost v open-source softwaru Home Assistant. Bude
demonstrovano napfiklad pouziti vstuptl a vystupll PLC, méreni teploty pomoci PT100, atd.. Pro
komunikaci mGze byt pouzito napftiklad rozhrani Modbus TCP, REST API, atd..

Robot pro sledovani cary

V tovarnach a skladech se s vozitky bez lidskych operatort potkdvame stéle Castéji. Pro
intralogistiku jsou autonomni voziky cestou, jak zefektivnit a zrychlit procesy, a samoziejmé
moznosti, jak lidem uvolnit ruce. Cilem prace je ndvrh a realizace robotu pro sledovani ¢ary.
Realizace bude provedena za poufiti platformy V-REP/CoppeliaSim a prakticky naptiklad pomoci
vyvojovych desek Arduino. Jsou predpokladany zakladni znalosti HW a programovani.
Rizeni polohovani pomoci rdiznych typd regulatord

Prace se bude zabyvat navrhem, realizaci a fizenim modelu soustavy, kde regulovanou
veli¢inou je poloha micku v trubce. Jeho poloha bude ovladana pomoci zmény pritoku vzduchu
ventilatorem. Méreni polohy bude feSeno vhodnym snimacem (ultrazvukovy, infracerveny,
kamera). Mozné jsou i riizné modifikace Ulohy. Model bude nasledné slouzit k testovani riznych
typu regulatort ve vyuce.

Maradova Karla, Ing.

Pfiprava certifikace systému fizeni kvality univerzitni slévarny

Pfipravit odbor slévarenstvi ne certifikaci dle 1ISO 9001, aby mohl odbor garantovat kvalitu
sluZzeb pro zadkazniky a firmy se kterymi odbor spolupracuje.

P¥iprava implementace normy CSN EN ISO 19011 ve firmé

Organizace a firmy musi provadét interni audity v planovanych intervalech, aby ziskala
informace o tom, zda systém managementu kvality odpovida poZadavkim, je zaveden efektivné a
udrzovan. Tyto audity je nutné zavést i pred certifikaci na ISO systémy a nasledné pribézné. Pro
efektivni plnéni internich audit v organizacich je potfeba sestavit tym kompetentnich auditord,
stanoveni cild a program auditl a mnohé dalsi pozadavky.

Marek Tomas, Ing., Ph.D.

Navrh postupu pro posouzeni zpUsobilosti méficiho procesu na CNC obrabécim stroji
Soucdsti ndvrhu postupu je i konstrukce pfipravku pro rychlé vyrovnani etalonu v misté
obrabéni.
Zavislost linearity systému na strategii méreni linearni osy
Vyhodnoceni zpUsobilosti méficiho systému je zavislé na linearité, kterd je vyhodnocena dle
ANOVA. Zlepseni linearity CNC obrabéciho stroje mlze byt dosazenou vhodnym nasazenim
strategie méreni a kompenzace stroje, ktera vychdazi z normy ISO 230-2. Cile prace je ovéfit zavislost
linearity na nastaveni strategie méreni.

Omes Jifi, Ing., Ph.D.

Analyza vedeni pohyblivé traverzy kovaciho lisu pro volné kovani

U kovacich listi (hornotlakych) pro volné kovani dochazi vlivem excentrického silového toku
(mimostfedného kovani) k uhlovému naklopeni pohyblivé traverzy v ramci vili ve vedeni. Naklopeni
zpusobi boéni silu, kterou musi hlavni lisovni valec/valce (pevné vetknuty/é nebo kyvné ulozené v
horni traverze) absorbovat. Musi zde tedy byt vloZen vykyvny a zaroven posuvny ¢len umoziujici
vySe uvedené.

Jemnovita sila 63 000 kN

Generalni oprava lisu

Generalni opravy vyrobnich zafizeni jsou nedilnou soucasti péce o vyrobni prostfedky. Jsou
stanovovany v planech udrzby. U generalni opravy se jedna o rozsahlou opravu tvarecich stroje, kdy
pridanim pojmu modernizace dochazi ke zméné hlavnich parametr(i vyrobniho stroje.



Hydraulického systém lisu pro vyrobu vylisk( z termoset(

Oblast hydraulickych list a zafizeni pro rGzné oblasti tvareni porziva s novymi prostredka fizeni
dynamicky rozvoj. Dochazi k vétSimu pouZiti kombinovanych pohon( jak v oblasti list i specialnich
zafizeni. Mezi tuto skupinu zafizeni se radi i hydraulické lisy na lisovani termosetu.

Hydraulického systém zafizeni pro mackani karosérii

Oblast hydraulickych listi a zafizeni pro rlizné oblasti tvafeni porziva s novymi prostredka fizeni
dynamicky rozvoj. Dochazi k vétSimu poufZiti kombinovanych pohont jak v oblasti list i specidlnich
zafizeni. Mezi tuto skupinu zafizeni se radi i hydraulicka zafizeni pro zpracovani kovového odpadu.

Hydraulicky lis 10 000 kN

Hydraulicky lis je uréeny k ploSnému tvareni. Lze na ném provadét technologické operace
lisovani plechl. Maximalni sila lisu bude 10 000 kN Hydraulicky pohon, ovladani a elektrické Casti
budou soucasti lisu. Stojan lisu bude svafovany uzavieny s podélnou a bo¢ni tuhosti.

Lis LKDE 315 s centralni prevodovkou
Mechanické lisy LKDE maji excentrické hridele spojené centralni prevodovkou. Jednd se o lisy
dvoubodové, které se pouZivaji v oblasti plosného tvareni plechll. VyuZiti pro sdruzené postupové
nastroje.
Jmenovita sila Fj = 3150 kN
Zdvih: 200 mm
Pfestaveni: 150 mm
Pracovni drdha: 4 mm
Pocet tlacnych bodu: 2
Pocet zdvihd max: 150 1/min
Pocet zdvihi sefizeni: 5 1/min
Upinaci plocha stolu: 3000 x 1250 mm
Max. vyska nastroje: 600 mm

Oboustranny vystupni Zlab

Zatizeni je soucdsti rovnaci linky na rovnani kruhovych tyci. Vystupni zlab je umisténa v ose
rovnani v usporadani - kosothla rovnacka, vytahovaci vélce, vystupni Zlab. Zlab slouzi k
bezpecnému vedeni srovnané tyce za vytahovacimi valci a distribuci ty¢i na levou, ¢i pravou stranu
od osy linky.
Pohony mechanickych lisd s ramem C

Mechanické lisy s rdmem ve tvaru C jsou vyuzivany k Siroké Skale tvarecich operaci. Jsou
samostatné stojici a zafazen do linek. Jejich pohony jsou pfimé i nepfimé.
Prestaveni beranu 4- bodového lisu

Navrh prestaveni beranu ¢tyfbodového mechanického lisu o jmenovité sile. Jedna se o
mechanicky lis se 4 tlatnymi body. Pfestaveni lisu slouZi ke zméné seviené vysky, ktera je jednim ze
zakladnich parametrd mechanickych lisa.

Technické parametry:
Jmenovita sila: 12 500 kN

Vysuvna vpustka malych primeér(
Zaftizeni je soucasti rovnaci linky na rovnani kruhovych ty¢i. Vpustka je umisténa v ose rovnani
v usporadani - vstupni Zlab, poddvaci valce, vpustka a kosouhla rovnacka. Vpustka slouZi pro presné

zavedeni rovnané tyCe do prostoru mezi rovnaci valce. Predpoklada se, Ze kone¢nym feSenim bude
vysouvacim vpustka v ose linky s vertikalnim stavénim jak pfedni, tak jeji zadni ¢asti.

Pavlik Jan, Ing., Ph.D.

Navrh dvousloupového hydraulického zvedaku

Diplomova prace je zpracovana ve spolupraci se spolecnosti AUTO MOTIVE INDUSTRIAL, a.s.
Jejim cilem je navrh dvousloupového hydraulického zvedaku, ktery bude navrzen s ohledem na
specifickou problematiku demontaze baterii elektromobil(. Kapacita zvedaku bude 4,5 tuny. Dalsi
parametry budou soucasti navrhu.



Navrh malého tfiosého manipulatoru

Navrhnéte a konstrukéné zpracujte reseni malého tfiosého manipulatoru, kde osy X a Y budou
realizovany s usporadanim H-bot. Stanoveni klicovych charakteristik bude soucasti navrhu.
Navrh plazmového rezaciho stroje

Navrhnéte a konstrukéné zpracujte feseni plazmového fezaciho stroje. Rozmérové a
vykonnostni charakteristiky budou soucasti reSersSe a navrhu stroje.
Navrh stojanové vrtacky

Navrhnéte a konstrukéné zpracujte feseni stojanové vrtacky s vykonem cca 1 kW a rozhranim
pro nastroj MK2. Stanoveni klicovych charakteristik bude souc¢dsti navrhu.
Navrh univerzalniho polohovadla pro svafovani

Navrhnéte a konstrukéné zpracujte reseni univerzalniho polohovadlo pro svafovani rota¢nich
dild s max. hmotnosti do 50 kg. Rozmérové a vykonnostni charakteristiky budou soucasti resSerse a
navrhu stroje.

Navrh upinaci hlavy

Navrhnéte a konstrukéné zpracujte feseni hlavy pro stfedéni a upinani polotovart brusnych
kotoucl s primérem cca 200 - 800 mm, osa rotace je vertikalni. Stanoveni zbyvajicich charakteristik
bude soucasti navrhu.

Navrh Upravy stavajiciho manipulatoru na frézku

Navrhnéte Upravu souc¢asného manipulatoru z laboratore UVSSR tak, aby vznikla frézka pro
obrabéni dreva, plastu, poptipadé lehkych slitin AL atd., alternativné umozriovala 3D tisk metodou
FDM.

Navrh vieteniku brousiciho centra

Navrhnéte a konstrukéné zpracujte feseni vieteniku brousiciho centra (brouseni na kulato).
Vreteno bude uréeno pro stroj s vykonem na vieteni do 10 kW. Stanoveni zbyvajicich charakteristik
bude soucasti navrhu.

Navrh vreteniku frézovaciho centra

Navrhnéte a konstrukéné zpracujte feseni vestavného vieteniku frézovaciho centra. Vieteno
bude urceno pro stroje s vykonem do 10 kW a bude umozZnovat automatickou vyménu nastroji s
rozhranim HSK. Zbyvajici charakteristiky budou soucasti navrhu.

Navrh zafizeni pro obsluhu vstfikovaciho lisu

Pfedmétem prace je ndvrh konstrukce automatického zafizeni pro obsluhu vstfikovaciho lisu.
Zatizeni bude slouzit pro zakladani kovovych list do lisu a odbér hotového dilu z lisu. Stanoveni
zbyvajicich charakteristik bude soucasti ndvrhu. Zadani DP je feSeno ve spolupréci se spolecnosti
Inprotecs. r. 0. Brno.

Polzer Ales, Ing., Ph.D.

Hodnoceni integrity povrchu po tfiskovém obrabéni

Autor provede reSers$ni studii na téma integrity obrobeného povrchu. V rdmci prace budou
vysvétleny jak zakladni metody méfeni, tak progresivni metody spolu s méficimi pfistroji. Nasledné
autor provede ndvrh méfici strategie pro stanovenou plochu 3D modelu. Zavérem prace budou
doporuceni pro praktické vyuZiti.

Méreni komponent ruénich palnych zbrani

Zadani je zaméreno na méfeni komponent rucnich palnych zbrani nebo tvarové a rozmérové
obdobnych soucastek, které se vyrabi triskovym obrabénim. Na odborny rozbor klicovych vazeb a
funkénich rozméra vybranych ¢asti palné zbrané musi navazat vlastni navrh méfidel s odbornym
posouzenim jejich vhodnosti pro méreni vybraného konstrukéniho prvku.

Navrh nabijeciho pfipravku pro pusku Flobert 200F (raZze 6 mm) firmy Spielberg Brno

Zadani je zaméreno na konstrukci nabijeciho pfipravku pro pusku Flobert 200F (rdze 6 mm)
firmy Spielberg Brno, kterd usnadni/urychli nabijeni.



Optimalizace vyroby komponenty palné zbrané z produkce firmy Spielberg Brno

Zadani je zaméreno na reverzni inzenyrstvi zvolené komponenty palné zbrané (napt. pazba) a
na vlastni navrh technologického postupu vyroby. Reseni je zaloZeno na méfeni parametr
vyrobené komponenty, navrh zmén tvaru komponenty i kontrolni vypocty optimalizujici napfr.
technologii frézovani komponenty na CNC stroji.

Programovani CMM prostrednictvim CAD softwaru

V CAD softwarech je mozno definovat rozméry, vzdalenosti atp. riznym zplsobem. Nékteré
koty se pouZzivaji v tzv. skycafi, jiné definuji napt. vysku objemového télesa. V posledni dobé se viak
velmi rozsifuje i moZznost prace s PMI daty, které umoznuji zefektivnit programovani méficich
operaci CMM napt. v softwaru Calypso firmy Zeiss.

Programovani méricich operaci prostfednictvim softwaru Calypso firmy Zeiss
Programovani méricich operaci prostrednictvim softwaru Calypso firmy Zeiss je mozné rlznymi

zpUsoby. Pfimé programovani objektl kreslenych v softwaru Calypso, nebo import 3D modelu z

CAD softwaru, anebo napf. vyuzivani PMI dat z CAD model(, které sniZuje obtiznost a zefektiviiuje

tvorbu méficiho programu pro CMM stroje.

Kazda u zvedenych metod ma svou oblast pouZiti. Pro analyzovani a definovani vyhod/nevyhod je

prostor v této zavérecné praci.

Programovani méficich operaci prostfednictvim softwaru PC-DMIS

Programovani méticich operaci prostfednictvim softwaru PC-DMIS umoznuje off-line pfipravu
méreni pro CMM stroje firmy Hexagon. Diky moZnostem importu 3D modelu z CAD softwar( se tak
jedna o velmi dulezity krok oblasti technické pfipravy vyroby. BéZné navazujici programovani v CAM
softwarech sice fesiva napf. jakym nastrojem a feznymi podminkami vyrobit otvor, ale
programovani CMM musi fesit napr. jakou metodou spravné zméfit a vyhodnotit tento obrobeny
otvor. Ma se otvor/¢ep/kapsa z funkéniho hlediska kontrolovat z pohledu minimalni kruznice
opsané nebo radéji maximalni kruZnice vepsané, anebo je vhodnéjsi aplikace nékterého z dalSich
metrologickych moznosti?

Programovani softwaru InSpec pro profilprojektor SOL311

vv v

V dnesni strojirenské praxi se bézné kresli v CAD softwarech, pfipravuje se obrabéni v CAM a
vyrabi se na CNC centrech. Cely vyrobni proces je vhodné zakoncit méfenim programovatelném
napf. v softwaru InSpect pro profilprojektor SOL 311 od firmy MicroVu.

Manager kvality musi byt schopen dolozit, Ze napf. vyrobeny otvor je v pozadované toleranci. Pro
toto rozhodnuti vSak musi posoudit zda zmifovany otvor hodnotit na zakladé proloZzeni zmérenych
bod( kruZznici opsanou, vepsanou nebo vypoctenou na zakladé metody nejmensich ¢tvercl atp.
Silové zatiZeni feznych nastrojl pfi obrabéni

V prlibéhu triskového obrabéni dochazi ke zménam sil, které plsobi mezi feznym nastrojem a
obrobkem. Znalost velikosti silové vyslednice i jejiho sméru pak umoZiuje lépe rozhodovat o
zpusobu NC programovani dané technologie a o vhodnosti aplikace rliznych obrabécich strategii
CAD/CAM softward.

Textura povrchu vsude kolem nas

S texturou povrchu se setkdvame vsude kolem nas. Nékteré povrchy oznacujeme slovem
"hrubé", jiné napt. slovem "hladké". Bézné znamy a hojné uzivany parametr Ra vSak nemuze
dostatecné charakterizovat funkéni rozdily téchto povrch.
Toto téma zavérecné prace uvadi rizné P-parametry povrchl, W-parametry pro vinitost i rizné R-
parametry a S-parametry uzivané pro podrobnéjsi charakteristiku rozlicnych textur povrch(.

TPV komponenty rucni palné zbrané

Zadani je zaméfeno na méfeni a technickou pfipravu vyroby komponenty ru¢ni palné zbrang,
ktera se vyrabi tfiskovym obrabénim (reverzni inZenyrstvi). Zaméreni je na odborny rozbor klicovych
vazeb a funkénich rozmér( vybranych ¢asti palné zbrané, které navaze na vlastni navrh vyroby
zadané soucastky.

Uplatnéni CAM softwaru pfi obrabéni
V dnesnich strojirenskych podnicich se velmi Uspésné prosazuje priprava program( pro CNC
stroje prostifednictvim CAM softwar(. Tato zavérecna prace je proto zamérena na navrh vlastni



soucastky, zpracovani nezbytné vyrobni dokumentace a naprogramovani jeji vyroby v CAM
softwaru (napt. PowerMILL, Inventor, GibbsCAM atp.).

Vyuziti méficich sond v procesu frézovani

Proces tfiskového obrabéni je doprovazen neustdlou snahou dosahnout vyssi vyrobni
pfesnosti. Zavedenim méreni pfimo do pribéhu obrabéni je mozno vyslednou vyrobni pfesnost
automaticky ovliviiovat (programovani podminénych a nepodminénych skoku atp.).
Vyuziti metrologickych pfistroji pfi reverznim inzenyrstvi

Reverzni inzenyrstvi - také nazyvané zpétné inZenyrstvi, je proces ziskavani znalosti nebo
navrhovych informaci z jakéhokoli vyrobku a jeho reprodukce nebo reprodukce na zakladé
ziskanych informaci. Proces ¢asto zahrnuje demontaz a detailni analyzu jeho soucasti a ¢innosti.

Pouziti vhodnych méridel a méficich metod je klicové z hlediska navazujici technické pripravy
vyroby (prace v CAD/CAM/CNC).
Vyuziti fidiciho systému Heidenhain TNC 640 pfi obrabéni

V dnesnich strojirenskych podnicich se velmi Uspésné rozviji ptiprava program( pro CNC stroje.
Tato zavérecna prace je proto zamérena na navrh vlastni souéastky, zpracovani nezbytné vyrobni
dokumentace a naprogramovani jeji vyroby v softwaru Heidenhain. Vyroba je optimalizovana pro
strojni vybaveni firmy PBS Turbo s.r.o. Kontrola vyrobitelnosti soucasti je predevsim formou
grafické simulace.
Vyuziti fidiciho systému Sinumerik pfi obrabéni

V dnesnich strojirenskych podnicich se velmi Gspésné prosazuje ptiprava programu pro CNC
stroje prostfednictvim externich softwar(. Tato zavérec¢na prace je proto zamérena na navrh vlastni
soucastky, zpracovani nezbytné vyrobni dokumentace a naprogramovani jeji vyroby v softwaru
SinuTrain. Kontrola vyrobitelnosti soucasti je pfedevsim formou grafické simulace.

Vyvoj upinace pro optiku revolveru

Zadani zavérecné prace je zaméreno na vlastni konstrukéni ndvrh upevnéni optické soustavy k
revolveru raze .357 Magnum. Po nezbytné faktografické resSersi je nutno pfistoupit ke konstruovani
v 3D CAD softwaru. Jednotlivé konstrukéni moznosti musi byt analyzovany z funkéniho i
ekonomického hlediska a krok za krokem bude pfipravovan prototyp.

Prostrednik Daniel, doc. Dr. Ing., CSc.

Metodika vypoctu pravdepodobnosti vypadku bezpecnej funkcie a realizacia

programoveho systemu na baze excellu pre vypocet PFD, PFH

Cielom je vytvorit metodiku a systém pre vyhodnotenie pravdepodobnosti vypadku bezpecnej
funkcie v zmysle CSN61508. Praca musi obsahovat popis aktudlneho stavu problematiky.
Zdbvodnenie preco budu aplikované vybrna postupy pre vypocet pravdepodobnost vypadku
bezpecnej funkcie (PFD, PFH)
Praci musi predchadzat teoretickd priprava v ktorej budi rozobrany stav problematiky v CR, EU s
dorazom na na platne Normy a Smernive EU.
Prace je reiSena na VUT Brno

Systém (na baze Excelu) pre vyhodnotenie odchylky od kruhovitosti

Cielom je vytvorit programovy systém na bdaze excelu pre vyhodnotenie odchylky od
kruhovitosti.
Praci musi predchdadzat teoreticka priprava v ktorej budu rozobrane systemy strednej kruznice a
obalovy systém. Pre oba systémy musi byt navrhnuty algoritmus. Praca musi obsahovat
zdévodnenie konkrétneho rieSenia.
Sucastou prace musi byt navrh overenia spravnosti funkcie programového systému a jeho
realizacia. Overenie musi byt protokolované v préci.
Prace je reisena na VUT Brno.

Systém (na baze Excelu) pre vyhodnotenie odchylky od priamosti

Cielom je vytvorit programovy systém na baze excelu pre vyhodnotenie odchylky od priamosti.
Praci musi predchadzat teoreticka priprava v ktorej budu rozobrane systemy strednej priamky a
obalovy systém. Pre oba systémy musi byt navrhnuty algoritmus. Praca musi obsahovat
zdévodnenie konkrétneho rieSenia.



Sucastou prace musi byt ndvrh overenia spravnosti funkcie programového systému a jeho
realizacia. Overenie musi byt protokolované v praci.
Prace je rieSena na VUT Brno.

System On-/Offline merania teploty na baze LabView

Cielom je vytvorit meracie pracovisko pre meranie teploty, ktore by v rdmci cvi¢eni predmetu
meracia technika umoznovalo meranie tepoloty v rozsahu 0°C az 100°C. Pouzity snimac je typu Pt
doplneny meracim zosiliovacom. Merany signal bude digitalizovany minimalne 12 bitovym
prevodnikom, tak aby bola dosiahnutd vzorkovacia frekvencia minimalne 1Hz. Systém musi
umoznovat Cislicové filtrovanie meraného signalu a ukadanie meranych dat vo formate excel.
Systém bude vyuZivat podporu LabView.
Praci musi predchadzat teoreticka priprava v ktorej budd rozobrane zaklady signalovej analyzy.
Praca musi obsahovat zdévodnenie konkrétneho riesenia.
Sucastou prace musi byt navrh overenia spravnosti funkcie meracieho zariadenia a jeho realizacia.
O overeni musi byt vypracovany protokol.
Prace je reiSena na VUT Brno.

Rozehnalova Jana, Ing., M.Sc.

Moznosti fizeni neshodného vyrobku ve vyrobnim podniku

Ekonomické dopady v pfipadé produkce neshodného vyrobku mohou generovat zavazné
dlsledky pro hospodarsky vysledek podniku. Z tohoto pohledu je minimalizace vyskytl neshodnych
produktd pomoci nastroji vhodného fizeni neshodnych vyrobku (¢lanek 8.7 v €SN EN 1SO 9001)
velmi dalezitym prvkem systémU managementu kvality.

Stanoveni hodnoty informaci v priimyslovém podniku pro audit ISMS

Informace byly vidy podstatnou komoditou podniku a tvofily ¢ast podnikového know-how.
Vyznam informace je stédle pro podnik nepopiratelny. Podoba informace a mnoZstvi generované
jednotlivymi podnikovymi procesy se postupné vyviji se vristajici tendenci digitalizace. K informaci
je tfeba pristupovat jako k podnikovému aktivu. Prace si klade za cil identifikovat podnikové
informace, prifadit k nim vlastnika a zvolit nejlepsi zpUsob jejich ohodnoceni. Vystupem bude
metodika hodnoceni podnikovych informacnich aktiv.

Samelova Vendula, Ing., Ph.D.

Hodnoceni profilovych parametrl textury povrchu a posouzeni shody se specifikaci na

vykrese

DodrzZeni pfedepsané textury povrchu ma vliv nejen na funkci vyrobku, ale také na ekonomiku
vyroby. NedodrZeni poZadované textury povrchu byva ¢asto predmétem sporu mezi dodavatelem a
zakaznikem, a k tomu slouZi metody posouzeni shody se specifikaci na vykrese podle CSN EN 1SO
14253. Tyto metody je tfeba aplikovat na vSechny poZadavky v systému ISO GPS, véetné textury
povrchu, a to v sou¢asnosti neexistuje. Hlavnim Ukolem je tedy ndvrh a posouzeni mozZnosti
hodnoceni parametrd textury povrchu se zohlednénim nejistot pfi méreni, v souladu se systémem
ISO GPS. Soucasti feseni bude také vlastni zméreni vzorkd na kontaktnim profilometru.

Hodnoceni profilovych parametrd textury povrchu: reserse

Dodrzeni predepsané textury povrchu ma vliv nejen na funkci vyrobku, ale také na ekonomiku
vyroby. V soucasnosti jsou na texturu povrchu funkénich ploch kladeny vysoké pozadavky, ale
prehledna publikace, ktera by shrnovala komplexné problematiku hodnoceni textury povrchu
neexistuje. Hlavnim Ukolem studenta bude vytvofit uceleny prehled tykajici se problematiky
parametrud textury povrchu zaloZeny jak na aktudlné platnych normach, tak na odborné literature a
¢lancich. Na zakladé reserse a porozuméni stavajicimu stavu poznani je tfeba nastinit moznosti
vyvoje této problematiky.

Navrh metodiky méreni sestavy vika spojky

Problematika méreni vika spojky je komplexni zaleZitost, kterd zahrnuje méreni jak ve volném
stavu, tak ve funkénich polohach. Ukolem studenta bude navrhnout postupy méfeni vybranych
veli¢in, napfiklad rozmér(i, geometrie, parametr( textury povrchu nebo pribéhu vypinaci sily.



Soucasti feseni bude i vlastni realizace méreni, vyhodnoceni vysledkd a posouzeni vhodnosti
pouzitych metod.

Vliv zmény teploty na méreni s 3D méficim ramenem Hexagon Absolute Arm 8312

3D méfici rameno je mobilni soufadnicovy méfici stroj a mezi jeho hlavni prednosti patfi
moznost ho transportovat kamkoliv k méfenému dilu. To zahrnuje méfeni v rliznych metrologickych
podminkach, které ovliviuji vysledky méreni. Mezi kritické podminky méreni patfi okolni teplota.
Ukolem studenta bude posoudit vliv zmény teploty prostfedi na méfeni stanoveného etalonu.

Vyhodnoceni rozmért a geometrickych toleranci vyrobku pomoci 3D méficiho

famena

Méreni na staciondrnich soufadnicovych méficich strojich je desitky let zavedenou a
vSeobecné akceptovanou metodou, ovsem je spojeno s nékolika Uskalimi pfi praktickém méreni.
Mobilni souradnicové méfici stroje mohou celou rfadu téchto uskali fesit a dostavaji se v radé
vyrobnich podnikd mezi béZné pouzivané mérici technologie. NedodrZeni poZzadovanych rozmérl a
geometrie vyrobk( byva ¢asto pfedmétem sporu mezi dodavatelem a zdkaznikem. Hlavnim Ukolem
studenta bude vyhodnotit rozméry a geometrické tolerance dill vyrobenych riznymi technologiemi
a posoudit shodu se specifikaci na vykrese dle normy CSN EN ISO 14253. Soucasti fe$eni bude také
vlastni zméreni dill pomoci 3D méficiho ramena.

Szabari Mikulas, Ing., Ph.D.

Navrh Upravy konstrukce robotu Scorbot na Sest os

Ukolem studenta je navrhnout novou konstrukci robota, ktera bude doplnéna o jednu
pohybovou osu v konstrukci robota. Student navrhne spojovaci dily, ovéfi jejich dostate¢nou
nosnost a tuhost pti zachovani plivodni nosnosti robota. Také vyresi uloZeni potfebné elektroniky v
ramenu.

Optimalizace vyrobniho procesu montazi vysokotlakovych cerpadel

Student navrhne optimalizaci existujiciho robotického pracovisté, které se doplni o manipulaci
dilu, télesa Cerpadla, z jedné stanice na druhou. Student vytvofi tfi navrhy feseni a zhodnoti je.
Student vybrané feseni odsimuluje ve simula¢nim softwaru. Vyhodnoti ziskany takt a provede
ekonomické zhodnoceni

Simulace robotického 3D tisku v programu PowerMill

Student vypracuje model svafovaciho pracovisté nachazejici se na UST. Simulaéni model bude
obsahovat robota KR5 arc a polohovadlo DKP 400 a okoli. Ukolem bude vytisknout zvoleny dil
pomoci 3D tisku technologii WAAM. Student vyresi singularni a kolizni pozice (post-procesing) a
implementuje technologii do vystupného G-kddu.

Virtualni zprovoznéni automatického odstranéni skofepiny odlitku

Student navrhne a virtualné zprovozni robotické pracovisté urceno pro odstraneni skoreipny z
odlitku pro technologii investment casting. Robotické pracovisté bude schopno pracovat pruzné s
nékolika riznymi skofepinami a bude ovéreno dosazeného vysledku. Vstupem a vystupem bude
paletizovany dil.
Virtualni zprovoznéni lepeni voskového modelu pro odlévani

Student virtualné zprovozni robotické pracovisté, které bude schopno produkovat strom
vznikly lepenim voskovych modelu. Voskové modely budu mit nékolik podob, a pracovisté bude na
tuhle pruznou zménu uzpUlsobeno. PoZzadovano bude splnéni vyrobniho taktu, kontrolu kvality a
vystupni paletizaci.

Sramek Jan, Ing., Ph.D.

Akreditaéni audit v kalibraéni laboratofi dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Ukolem je vytvoreni komplexniho navrhu interniho auditu v kalibraéni laboratofi pro potfeby
vyrobni firmy v oblasti &isticich prostiedkd v souladu s normou CSN EN ISO/IEC 17025:2018. Veetné
dokument(l stanovujicich rozsah plsobnosti kalibracnii laboratofe, provedeni vlastniho auditu,
vypracovani zpravy z auditu, jeho vyhodnoceni a uvedeni zavérl do praxe kalibraéni laboratore.



Stanoveni nejistoty méfeni pfi kalibraci a vyhodnoceni zpUsobilosti CMM Zeiss

Zavedeni velmi presnych CMM vybavenych dotykovym snimacim systémem umozniuje
provadeéni vysoce presnych délkovych méreni, které v minulosti vyzadovalo specializované vybaveni
a postupy. Poufziti téchto piistrojl v praxi je podminéno jejich periodickou kalibraci. Ukolem je
vytvoreni komplexni studie nejistoty méreni pfi kalibraci CMM Zeiss UPMC Carat pro potreby
kalibra¢ni laboratoFe v souladu s normou CSN EN ISO/IEC 17025 a navazujicich systémovych norem
fady CSN EN 1SO 10360. Véetné vyhodnoceni parametrd zplsobilosti kalibrovaného CMM.
Vyuziti zavitovych kalibrd v metrologické praxi

Méreni pfedepsanych parametrl zavitu je jednou ze zakladnich uloh strojirenské metrologie. V
praxi se nej¢astéji pouZivaji pro rychlou a presnou kontrolu zavit( zavitové kalibry. Tyto zavitové
kalibry (krouzky a trny) se pouZivaji jako pracovni métidla a podléhaji narokdim na metrologickou
navaznost, ktera se zajistuje pomoci kalibrace téchto krouzkd a trnd. Na pracovisti CMI Brno se k
témto kalibracim pouzivaji nejpresnéjsi mérici metody. At uz se jedna o méfeni stfedniho priméru
zavitu na délkoméru SIP nebo komplexni méreni profilu zavitu na pfistroji Masterscanner. Obé tyto
metody ovSem nejsou schopny pokryt kalibraci zavitovych krouzk( nejmensich rozméra. Proto je
nutné zavést a standardizovat systém , ktery umozni vyuZiti porovndvacich zavitovy trnli v
metrologické praxi akreditované laboratore.

Subrt Kamil, Ing.

Navrh zafizeni pro automatickou vymeénu a upnuti obrobk

Navrhnéte a konstrukéné zpracujte zatizeni pro automatickou vyménu a upnuti dfevénych
obrobk( pro operaci vrtani. Zatizeni musi byt chopno po prenastaveni nebo vyméné nékterych ¢asti
zpracovavat obrobky riznych rozmén(. Jednotlivé vzorky obrobk( budou poskytnuty.

Technické zarizeni pro vyrobu hlinénych stén

Hlinéné stavby se stavaji ekonomickou a hlavné ekologickou altarnativou, které ale vyzaduji
nové technické pristupy a technicka zafizeni. Cilem prace bude seznadmeni se s danou
problematikou, seznameni se s vlastnostmi a chovanim stavebniho materidlu, prozkoumat existujici
technicka reseni a navrhnout koncept technického zafizeni pro vyrobu hlinéné stény. Prace bude
vypracovana ve spolupraci s fakultou architektury VUT v Brné.

Tdma Jiti, Ing., Ph.D.

Konstrukce pfenosné orbitalni frézky

PFi opravach velkych strojli, kdy maze dojit k poskozeni jejich dilct je mnohdy nutné i obrobit
poskozené dosedaci plochu. Pfevoz k obrabécimu stroji, ktery by byl schopen tuto operaci vykonat
se Casto vlivem velikych rozmérd a hmotnosti miZe velmi prodrazit. Z toho divodu je vhodné vyuzit
prenosné zatizeni, které tuto funkci zastane. Cilem této prace je navrhnout takové zatizeni dle
stanovenych parametrd.

Konstrukce vyrezavaci pily pro extrudované profily z lehkych slitin

Pro zhotovovani vyrobk( z extrudovanych profilQi z lehkych slitin je nutné profil vhodné zakratit
a pfipadné jej opatfit vyrezy. Toho lze docilit frézovanim koncl na konvencnich strojich, ale pfi
vétsich délkach profilli a poZzadavcich na fezy pod Uhlem se jedna o nepfilis efektivni operaci,
zejména u vétsich sérii. Z toho divodu je vhodné vyuZit tzv. vyfezavaci pilu. Cilem této prace je
navrjnout pravé takovéto zafizeni dle stanovenych parametr.

Tdma Zdenék, Ing., Ph.D.

Konstrukcni navrh automatického nanaseni lepidla

Presné davkovani lepidla na spoje je nedilnou soucasti automatizovanych linek. V tomto
pfipadé se jedna o komponentu, kde je nanaseno lepidlo tzv. loctite na zavitovou Cast, ktera je dale
vloZzena do presného pneumatického regulatoru. Nasledné je vyZzadovana funkce nastavovani
pozadovaného tlaku pomoci tocitka. V tomto pfipadé nesmi lepidlo vniknout na pohyblivé ¢asti,
jelikoz by zamezilo spravnému fungovani vyrobku.



Konstrukéni ndvrh zafizeni pro testovani kulovych ventild

Soucasti vyroby kulovych ventill je jejich zavérecny test funkénosti a tésnosti. Soucasti prace
bude vypracovani konstrukéniho navrhu testeru uréeného pro typy inline a manifold.
Konstrukéni navrh zouvacky pneumatik

Zafizeni pro vyménu pneumatik osobnich voz( jsou nedilnou soudasti kazdého pneuservisu.
Cilem prace bude provést resersi dostupnych zafizeni na trhu a navrhnout zafizeni nové.
Navrh koncovych efektorl pro manipulaci vykovkU v automatizované lince

V ramci vyrobni linky je zapotiebi zakomponovat manipulaci s vykovky mezi stanicemi.
Diplomova prace bude zamérena na navrh koncovych efektord.
Navrh pneumatického svéraku pro hobby frézku

Soucdsti prace bude resersni Cinnost v oblasti upinani materialu pomoci pneumatickych upinek
a svérakul ze které bude vychazet samotny navrh pneumatického svéraku uréeného pro malou
hobby frézku umisténé na pracovisti UVSSR.
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Manipulaéni koncové efektory

Prace se zaméruje na navrh koncového efektoru robotu pro manipulaci s objekty. Odstranéni
rutinnich manipulacnich dloh ve vyrobnim procesu je v soucasnosti velmi aktudlni téma. Pro tuto
ulohu jsou vyuzivany roboty a manipuldtory, které je pro spravnou funkci nutné osadit vhodné
navrzenymi koncovymi efektory.

Strojové vidéni pro robotizované vyrobni systémy

Soucasna doba klade velky dlraz na 100% kontrolu produktd. Vizualni kontrola je zakladem pfi
kontrole vyrobenych produkt(l. Provadéni vizualni kontroly je velmi jednotvarna a navna ¢innost,
kterou je mozné nahradit strojovym vidénim. Prace se zaméruje na vizualni kontrolu produktl a
navadéni robotu pro automatickou manipulaci s kontrolovanymi produkty.
Virtudlni zprovoznéni robotizovaného vyrobniho systému

Stale aktudlnim cilem prlmyslu je zvySovani produktivity prace. MozZnosti jak tohoto cile
dosahnout je robotizace rutinnich ¢innosti. Cilem prace je zjistit aktudlni stav v oblasti virtualniho
zprovoznéni robotizovanych vyrobnich systéma a zpracovat konkrétni priklad.
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Dynamické méreni pfistrojem laser interferometr XL-80

Cilem prace je navrhnout a otestovat moznosti "dynamického" méreni pfistrojem laser
interferometr XL-80 pro vybrané chyby stroje.
Navrh zarizeni pro méreni chyby primosti

Cilem prace je navrzeni a otestovani zafizeni pro méreni chyby pfimosti zaloZzeném na
laserovém interferometru XL-80.

Zuth Daniel, Ing., Ph.D.

Analyza kontroly kvality palivovych nadrzi

Prace se bude zabyvat analyzou a zpracovanim kontrol palivovych nadrzi. V préci bude
provedena reSerse na problematiku palivovych nadrzi z pohledu vyhodnoceni kvalitativnich znakd.
Soucasti prace je popis a realizace vybranych kontrol a nasledné vyhodnoceni zjisténych vysledka.

Bezdratoveé snimace vibraci pro loT

Prace se bude zabyvat navrhem bezdratového snimace pro vyhodnocovani vibraci. Kromé
teoretického rozboru bude prace obsahovat prototypové reseni. Dlraz bude kladen na realtime
méreni a nasledné zpracovani/ulozeni potfebného vzorku dat. Pfedpoklada se zkusenost s
programovanim mikrokontrolérd.



Navrh a realizace |oT zafizeni

Prace bude zabyvat problematikou loT (Internet véci). Soucasti prace je reserse v dané oblasti
a také realizace modelu domaciho spotrebice, pfipadné vylepseni standardniho zatizeni pro potieby
loT.

Navrh snimace pro méreni otacek stroje

Prace se bude zabyvat problematikou méreni otacek stroje. ReSersni ¢ast bude zamérena na
fyzikalIni principy snimacl a porovnani jejich vlastnosti. Prakticka ¢ast bude zamérena na navrh a
realizaci snimace vyuZivajici opticky princip. Realizace bude reSena pomoci vyvojového kitu.
Predikce ¢asovych rfad diagnostickych veli¢in

Prace se bude zabyvat problematikou predikce ¢asovych fad se zamérenim na diagnostické
signaly. Kromé popisu metod bude cilem prace vytvofit aplikaci, kterd na zakladé predloZzeného
datasetu vytvofi model pro predikci budouciho pribéhu diagnostickych velicin a uréeni stavu stroje
v blizké budoucnosti.

SW pro automatické testovani vyrobkd v oblasti kvality

Prace se bude zabyvat reSersi v oblasti testovani vyrobkl z pohledu oboru Kvalita a
spolehlivost. Soucasti prace bude popis SW pro testovani TestExec a nasledné vytvoreni nékolika
vzorovych uloh. Vystupem prace bude stru¢ny navod, jak zaloZit zakladni test se zdznamem dat.

SW pro navrh uloZeni lozisek

Prace se bude zabyvat pocitacovou podporu pro navrh ulozZeni lozisek u systému s jednim
hfidelem. ReSersni ¢ast se bude zabyvat moznymi zpUsoby uloZeni loZisek a jejich vliv na
spolehlivost. Prakticka realizace bude spocivat v sestaveni vzorovych pfikladu v simulaénim SW
SimPro.



